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【1】 

       (1)  啟動： 

          1-1 輸入電開關。 

          1-2 輸入運轉開關。 

          1-3 確認水面計水位。 

1-4 輸入燃燒開關，當水位到達，就會自行排淨（送風） 

1-5 約 10~16 秒後即點火，進入低燃燒狀態，約 20 秒後進入高燃燒狀態， 

   再壓力調整範圍內進行切換，維持鍋爐的蒸氣壓力。     

       (2) 運轉中注意事項： 

           2-1 送風機、給水泵、噴燃泵的運轉聲音是否異常。 

2-2 瓦斯是否維持在設定標值(300~450mmAq) 

           2-3 煙囪是否冒白煙或黑煙。 

           2-4 水面計的水位，有沒有極端的變化。 

           2-5 慢慢進行主蒸氣閥的打開，通常開至 1 至 2 圈。 

       (3) 停止： 

           3-1 關閉燃燒開關及運轉開關 。 

           3-2 切斷電源開關（請按照順序）。 

           3-3 關閉給水系統、燃燒系統、主蒸氣閥。 

       (4) 長期停止的保罐法： 

           鍋爐要停止使用一週以上，保罐管理很重要，如果疏於保存作業或是做

法錯誤，會因腐蝕而損壞鍋爐。           

◎ 以下是保罐的法： 

4-1 滿水保罐法：除去罐水的溶存酸素，使 HP 保持 11~12。 

4-2 乾燥保罐法：使鍋爐內部保持乾燥狀態。 

潔康 CK 鍋爐是小型鍋爐，所以採用滿水保罐法，但是有凍結之虞時，則用乾燥保罐法。 

要將鍋爐停止使用時，請告知敝廠或特約的經銷商派員處理或指導正確保罐法。 

※ 瓦斯鍋爐的安全功能： 

(1)燃燒系統不著火時自動切斷電源防止氣爆。 

(2)燃燒系統延遲點火時,瓦斯程序控制系統將停止點火、先強制送風排除爐內殘

留瓦斯氣體後再行點火動作預防氣爆。 

(3)瓦斯外洩時自動偵測系統將切斷電源發出警報聲。 

(4)蒸氣壓力到達時將停止燃燒，停止時系統自動二次強制送風，排淨未燃燒之

瓦斯確保安全。 

(5)三段點火系統，本公司採用最精密的德國原裝進口(西門子)電磁開關系統，

此西門子產品唯國際認可之優良產品、能有效且精密度準確的控制瓦斯開關

來確保產品之安全性。 

(6)電腦程序控制設備、採用(電子式)漏電自動斷電系統，杜絕因漏電造成之瓦

斯外洩氣爆之虞。         
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【2】瓦斯燃燒機起動步驟 

 

(1) 電氣功能測試： 

電源必須按接線圈正確按裝。 注意：必需接地。(火線(L)和地線(N)不可互換) 

 

先將燃氣開關關上，將低氣壓保險開關暫時短路(註 1)。 

 

接通電源，約八秒後燃燒機馬達起動，風門伺服馬達將燃燒機風門檔板轉向低段 

 

位置，吹風程序開始。吹風程序持續約 30 秒，然後點火用變壓器通電，在點火 

 

電極產生電弧，點火程序開始。在正常情形下，電磁氣閥的低段線圈隨即通電而 

 

氣閥輸出燃氣燃燒，但在進行電氣功能測試，由於燃氣開關已被關上，電磁閥不 

 

能輸出燃氣，約三秒鐘後，控制器收不到傳回來的火燄信號，燃燒機停止操作， 

 

亮起故障燈。這項測試的目的是測試燃燒機在吹風程序和點火程序裡是否操正 

 

常。重要是當收不到火燄信號時，控制器能停止燃燒機的操作，確保安全。 

 

測試完畢後，切斷電源，拿掉低氣壓保險開關上的短路電線。 

 

        （ 註 1 ）燃燒機裝有低氣壓保險開關，在沒有燃氣供應之下根本無法開動，所以 

 

在進行電氣功能測試之前須先將低氣壓強制保持暫時短路。   
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【3】燃燒機在經過以上的程序後，可準備作正式的開動。在開動前，請注意以下的事項：  
 

(1) 例如裝有恆溫器控制，請留意已否適當地調整。 
 
(2) 如煙囪有煙囪門，請留意已否適當地開啟。在某些烘爐如果是裝有抽風扇，請注 

 
意風扇是否開動。 

 
(3) 經過電氣功能測試之後，請注意： 
 

(a) 有否重新打開燃氣開關。 
 
(b) 低氣保險開關上的臨時短路電線有否被拿掉？ 

 
 
(c) 有否按下控制器上的故障燈按鈕？ 

   
 
         一切檢查妥當後，接通電源，稍後吹風程序開始，接著是點火程序，燃燒機應可 
 

以隨即噴出火燄而開始以低段火力燃燒。就算是燃燒機的火力，但開始時總是以低段 
 
火力燃燒，大約八秒鐘後才轉換高段火力。 

 
          燃燒機於首次噴出火燄後，在低段火力和高段火力時都應作出相應的調整以配合 
 

燃燒。經過適當的調整後，燃燒機於初次噴出火燄後，在低段火力和高段火力時都應 
 
作出相應的調以配合燃燒。經過適合的調整後，燃燒機開始正式操作，火力轉換可由 
 
手動或配合恆溫器控器(註 2)，火力轉換風門伺服馬達亦會自動轉換燃燒機的風門檔板 
 
位置以配合燃燒。 
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【4】當燃燒初次噴出火燄後，應作出以下的調整： 

( 1 ) 概說 
1-1 電磁閥流量的調整(包括起動氣量的調整)。 
1-2 瓦斯壓力閥調壓。 

    1-3 火燄位置的調整。 
1-4 風門伺服馬達的調整。 
1-5 抽取煙道廢氣以作分折。 
1-6 低風壓保險開關的調壓。 
1-7 低氣壓保險開關的調壓。 

 
( 註 ) 如果燃燒開動而未能正常燃燒，未必表示有故障，可能是以下的原因： 

(a) 未能徹底的排出供氣管道裡的空氣。 
(b) 如果是使用液化氣而只是接達幾個氣瓶則要特別留意所提供的燃氣量是否

足夠燃燒。 
(c) 在噴火燄前，燃燒機只能作粗略的調整，在測試燃時應能順利地噴出火燄，

但仍或許有個別的例外。如果是電磁閥的流量或起動氣量調整過小，或瓦斯

壓力閥調壓過低，又或者風門伺服馬達的調整不適應等，都會影響燃燒機在

試燃燒在試燃時不能順利地噴出火燄。 
 

( 2 ) 各部調整如下： 
       燃燒機可在功率範圍之內按不同的需要調整大小火力，如果想增強火力，可 
 

以將風門伺服馬達調整輸出較大氣量，或將瓦斯壓力閥調整較高的壓力，再 
 
或者兩者同時進行，如果想減弱火力，則反之。 

    
       電磁閥是和緩式開啟，即是說，在剛起動時只輸出部分燃氣，然後隨即才輸 
 

出全部的預調低段氣量，好處是當燃燒機用於較高內壓的爐膛時仍然能夠穩定 
 
而暢順地燃燒，起動時氣量的大小是看爐膛內實際環境而調整。一般來說，如 
 
果燃燒機在著火時能穩定而暢順地噴出火燄則起動氣量的調整已是大致適當。 
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【5】正式使燃燒機前的最後步驟 
 

(1) 檢查已否裝回所有的保護蓋，剛才曾經旋鬆的試嘴或固螺絲已否重新旋緊。 
 
(2) 重覆開動燃燒機看看低段火力著火時和高段火力轉換時是否暢順。 

 
 
(3) 逐漸關上燃氣開關看看低氣壓保險開關氣壓降低時能否停止燃燒機的操作， 

測試完畢重新打開燃氣開關而燃燒機可恢復操作。 
 

(4) 拿掉接駁低風壓保險開關的皮管看看保險開關是否操作正常。拿掉皮管後燃 
燒機應該停止操作和亮起故障燈，裝回皮管和按下故障燈按鈕後燃燒可恢復操

作。 
 

(5) 登記剛才的測試以作日後的參考。 
 
 

(6) 向負責日常使用的員工說明以後須注意的事項，將說明書放在爐房裡顯眼的 
地方。 

   
      (7) 日常使用的員工須經常留意燃燒機是否操作正常，如發覺有異常之處應通知具備 

   資格的人員檢查，燃燒機和需要修理也應由具備資格的人員進行。 
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【6】瓦斯比例調整操作 
( 1 ) 零組件說明 

  

  
1. 比例馬達控制器 

2. 瓦斯量比例 

3. 風門比例調節器(微調) 

4. 風門量比例 

5. 母火電磁閥 

6. 風量節流開關 
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( 2 )調整方式 

1.開機時確保瓦斯及風門比例都在歸零位置 

2.開起母火電磁閥開關 

3.調整比例馬達控制器 

I. 大火風門 40 

 

II. 點火位置 10 

III. 安全位置 15 

IV. 小火風門 20 

4.依照氣體分析儀分析結果微調風門位置 

5.利用內六角板手微調風門開度 

6.逆時針-風門轉小 

  順時針-風門轉大 

 

7.依照連桿位置調整前後內六角螺絲 

8.可利用連桿先將風門至定位再施以微調 

9.放鬆萬向軸承內六角螺絲即可調整 
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(3)注意事項 

1.風量節流開關確認開啟 

 
2.微調之彈簧片必須維持曲線 
3.觀察瓦斯閥門指示位置確認開度 
4.觀察風門指示位置確認開度 

5.調整時勿按壓比例馬達手動開關以保

安全性 

 
6.微壓錶靜壓 400mmAq 

 
7.調整結束後確保螺絲都已鎖緊 
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【7】如果燃燒機出現了狀況，以下提供一些可能原因 
( 1 ) 狀況特徵：燃燒機不開動，但不亮起故障。 
    可能原因：(a) 可能只是很小的問題，比如說電源沒有接通，也可能燃氣開沒有 

打開或是供應的燃氣壓力不足。 
               (b) 請檢查控制器是否穩當地插在插座上，亦請檢查電源接線有 

否鬆脫。 
               (c) 請檢查電源的保險絲，同時請看看恆溫器上調整的溫度是否 

適當。 
               (d) 可能是控制器的毛病；亦可能是風壓保險開關上的接觸點在啟 

動前是熔合在一起。 
               (e) 控制器有一項低電壓保護功能，當電壓降至 140-160 伏時是不會

起動。 
 
 
( 2 ) 狀況特徵：燃燒機不開動，亮起故障燈。 
     可能原因：(a) 可能是控制器的毛病。 
               (b) 可能是燃燒機馬達不能起動，馬達不能起動的原因除了是馬 

達的線圈或電容器可能損壞外，有可能是軸承的問題。亦有 
可能燃燒機的進風口吸進了異物引致馬達給卡住了。 

 
          請注意如果故障燈是由燃燒機在上一次操作當中某些故障而亮起，則須考慮 

其他故障原因。 
 

( 3 ) 狀況特徵：燃燒機在吹風程序中斷操作，亮起故障燈。 
     可能原因：(a) 或會由於低風壓保險開關感應不到風壓或是風壓太低，這可能 

是低風壓保險開關的毛病，也許是燃燒機的通風口被紙封住了， 
或是由於燃燒機風扇積聚了太多污垢，引致風壓下降，亦或者 
是接駁低風壓保險開關皮管斷了或鬆脫。 

               (b) 可能是控制器的毛病。 
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( 4 ) 狀況特徵：吹風程序後，應該是點火程序開始，但沒有電弧在點火電極前端產生。 
         可能原因：(a) 點火用變壓器損壞，或只接駁點火電極的電線斷了或電線插頭鬆 

脫了。 
                   (b) 可能是點火電極附近積聚了污垢，而成短路。 
                   (c) 可能是控制器的毛病，沒有電壓供應點火用的變壓器。 
                   (d) 可能只是點火用變壓器的輸入電線在控制器插座裡的接線位鬆

脫。 
 
 

( 5 ) 狀況特徵：點火程序開始後，燃燒機不能噴出火燄，故障燈隨即亮起。 
         可能原因：(a) 可能是沒有燃氣輸出，原因或者是電磁閥的毛病(可能裡面的閥 

門不能打開，不過這是很少發生，或者是由於線圈的損壞)。 
                   (b) 可能是電磁閥的流量/起動氣量或瓦斯壓力閥的調整不當引致沒 

有燃氣輸出。 
                   (c) 或者是控制器的毛病，沒有電壓供應給電磁閥的線圈。 
                   (d) 如果燃燒機是按裝後第一次使用，須留意供氣管道裡的空氣已 

否徹底排出。 
                   (e) 可能只是供電給電磁閥組合總成的電線插座鬆脫了。 
                   (f) 如果燃燒機不能噴出火燄，通常是不太容易分辨到底是點火電極 

不能點火還是電磁閥沒有燃氣輸出。還有可能是有燃氣輸出但不能 
被點燃，如果這樣情形，可能是以下的原因： 

                      風門伺服馬達的低段風門位置調整過大；或擴散盤推得太前；或 
電極閥上的調整不當引致燃氣輸出太少；或點火的電弧太小(可能

是點火電極的位置調整不當，或點火的電壓部份流失，或點火用變

壓器輸出的電壓不足)，或在一些爐膛裡裝有很高負值內壓，則在

著火時有困難。 
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( 6 ) 狀況特徵：燃燒機在噴火燄後不久就停止操作，但控制器上的故障燈不亮起。 
稍後燃燒機自己重新開動，噴出火燄後不久又停止操作，周而復始。 

         可能原因：所供應的燃氣量或壓力不足，雖然起動時壓力足夠使燃燒機開動， 
但在燃燒機開始噴出火燄後，燃氣壓力急速下降至低於低氣壓保險開 
關上的調壓，燃燒機停止操作，但故障燈不亮起。當停止噴火後，燃 
氣壓力恢復上升，當升至高於低氣壓保險開關上的調壓時，燃燒機自 
動開動，周而復始。 

                  這現象通常是由於供氣量不足，如果只是連接幾液化氣瓶更在事前計 
算好供氣量是否足夠。此外，如果供氣管道的口徑太小也會引致著火 
後氣壓大幅地下降。 

 
( 7 ) 狀況特徵：低段火力著火時有影響，火燄不穩定。 

可能原因：由於燃氣量與助燃的空氣不配合，輸出的燃氣不是第一時間被點燃，

就會出現以上的現象，請參看狀況特徵(5)的(f)段。 
          如果火燄是不穩而離開了擴散盤，火燄會燒不到電離棒，燃燒機會因

此而不能繼續操作。 
 

 ( 8 ) 狀況特徵：燃燒機噴出火燄後不久就停止操作，控制器亮起故障燈。 
      可能原因：由於爐膛裡的情形未必可以很清楚地觀察，狀況特徵(4)，(5)和(8)

是不太容易分辨因為大家都是點火程序後不久就亮起故障燈。不過

如果在爐膛的觀察洞可以看見燃燒機在開始噴火時火燄是正常

的，故障原因可能是以下： 
(a) 沒有火燄信號交回給控制器，或交回的信號太弱。可能的原因 

是：電離棒的位置不正確，前端未能被火燄燒到，或電離子棒

與燃燒機之間 (短路或由於積聚在電離棒上的污垢所引起，如果

燃料是液化氣更要注意)，或由電離棒傳遞回來的電流太弱，量

度的方法請參看下面另段介紹『如何量度離子棒傳回來的電

流』。 
(b) 燃燒機沒有接地或接地不良。 
(c) 接駁電源時，火線(L)和中線(N)必須按接線圈的指示接駁到正確

的位置。如果火線和中線互換就會出現這樣的狀況特徵。 
(d) 點火電極的位置不正確，點火的電弧影響火燄信號的傳遞。如

果經過重新調整後問題還沒解決，可將點火用變壓器接駁在控

制器插座裡的兩根輸入電線互換(就是，原來接駁(7)和(N)的，改

為接駁(N)與(7)或許可解決問題，不過這樣的情形很少發生。 
(e) 可能是控制器的毛病。 
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『如何量度電離棒傳回來的電流』 
控制器具有一項火燄監視性能，確保由電磁閥輸出的燃氣能被點燃，不使未被點

燃的燃氣在爐膛繼續積聚。這個火燄監視系統是一根電離棒配合控制器工作。在正常

操作時，噴出的火燄燒到電離棒的前端因而產生一個微弱的電流，作為一個火燄信號

傳送回控制器使繼續燃燒機的操作。但如果因某種原因控制器電磁閥開始輸出燃氣的

三秒內收不到這個火燄信號就會停止燃燒機的操作，亮起故障燈。在以後的燃燒程

中，如果火燄信號突然失去，燃燒機亦會立刻停止操作，亮起故障燈。如果懷疑故障

是由於電離棒傳遞回來的電流太弱不足以使控制器繼續燃燒機的操作，可以如下圖所

示用電流計量度在燃燒時由電離棒傳回的電流，這個流須要不低於三微安

(microampere)才可以維持燃燒機的正常操作，如果量度到的電流是低於這個數值，有

可能是以下原因： 
接地下良，或電離棒的位置不正確，或積聚的碳垢引致電離棒所傳遞的電流流失。 

                          
在原來接駁電離棒至控制的電線中間串聯一個電流計量度由電離棒在燃燒時所 
傳遞的電流。 
 
電離子棒及 LV 電眼所傳回程控之電流強度及安培數 
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( 9 ) 狀況特徵：燃燒機不能轉換高段火力。 
     可能原因：(a) 請注意火力選擇是否停留在高段位置。 
               (b) 可能是控制器的毛病。 
               (c) 可能是風門伺服馬達的毛病。 
               (d) 如果是電磁閥的高段流量調整大少而相對地高段風門調整過

大，在轉換高段火力時會導致火燄熄滅。 
( 10 ) 狀況特徵：低段轉換高段火力時有影響。 
      可能原因：電磁閥的高段流量調整太少相對地高段風門的調整過大，輚換高段

火力時輸出的燃氣不是第一時間被點燃。 
 
( 11) 狀況特徵：燃燒機經常無緣無故地停止操作。 
     可能原因：(a) 如果故障燈不亮起，大多不是由於燃燒機故障，而可能是：燃

氣壓力不夠，或電源接線時而鬆脫或接觸不良，或控制器沒有穩

當地插在插座上，或可能是恆溫器的毛病，提供錯誤的信號，由

於控制器有一項低電壓保護的功能，當輸入的電壓低至 140-160
伏的時候，控制器會自動停止燃燒機的操作，但不亮起故障燈。

稍後當電源恢復正常時，燃燒機自行重新開動。 
               (b) 如果故障燈亮起，可能是： 
                  電離棒傳回的火燄信號太弱，請參看狀況特徵(8)，或控制器的

毛病，或如果附近環境溫度太高或太潮濕都會影響控制器的正常

操作，或也許是風壓信號的問題，請參看狀況特徵(3)的(a)段。

另外，如果部份組件接線鬆脫或接觸不良，或組件裡某組成元件

的銲接口不牢固，也會出現狀特徵(11)的現象，則故障也許亮

起，也許不亮起，檢查是何種組件出毛病。 
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【8】水質管理： 

透明乾淨的水，乍看之下似乎不含雜質，但在實際上它含有鈣、鎂、鐵、二氧化矽

等無機物和油脂，其他有機物，氧、碳酸氧等氣體，鍋爐能讓大量的水蒸發所以會

在鍋底留下雜質和鍋垢，堆積多了，不僅減低鍋爐的熱效率，也會產生水管過度膨

脹或破裂的現象。溶於罐水中的氧也會腐蝕鍋爐，縮短壽命。但是，因鍋爐的水質

而引起的故障從外部很難察覺，因此若疏忽於這些管理作業，等到察覺時已無法挽

救了。所以，鍋爐的使用者一定要對平常的水質管理十分注意。 
潔康鍋爐 CK 型為此設備自動軟水處理器，自動注藥器裝置、以達到完全的水質管理。 

    8-1 水質標準 
       為了防止鍋垢的附著腐蝕，將罐水的水質標準值規定如下： 
       請定期檢查並維持這個值。  
       此外分析的採水是 

 原水：自來水或地下水。 
 軟水：從自動軟水處理器檢水閥。 
 罐水：從鍋爐的檢水閥。 

   《注意》從檢水閥的採水，請在鍋爐無壓力下進行，如果在壓力時採水，為了防

止熱水的飛散，請將檢水閥微開，一點一點的排水。 
 

軟 
水 

 

PH (25℃) 

硬度 CaCO3 

油脂 

溶存氧 

7~8 

20 ㎎/L 以下 

保持近於 0 

0.5 ㎎/L 

 
 

罐 
 

水 
 
㎎/L=ppm 

PH (25℃) 

導電度 25℃ 

  總固體量 

M 鹼度 Ca CO3 

P 鹼度 Ca CO3 

氯離子     C1-   

  磷酸離子 PO3
4 

9~10 

1800µS /㎝ 

1200mg/L 以下 

80~600 ㎎/L 

100~800 ㎎/L 

400~500 ㎎/L 

20~40 ㎎/L 

 
 ※給水的鐵離子超過 40mg/L 時，為了防上給水配管的的腐蝕，請在軟水槽中投入

本公司指定的腐蝕抑制劑。 
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【9】自動軟化處理器，自動注藥器： 
    9-1 自動軟化處理器必須使用（AC110V 電源） 
        這個裝置是用來除去引起水中鍋垢的鈣、鎂、供給滿足給水的水質標準中

硬度的限制質之軟水，給水到一定的時間，即自然再生，可再得軟水。不

過請作以下的檢查和作業： 
         8-1-1 每天在鍋爐啟動前要從檢水閥採水，用硬度試驗液確認水質是軟水。 
         8-1-2 每天在鹽水槽中補充 3~5 次交換樹脂再生用的鹽。     
             （此外，詳細的操作方法請看自動軟化處理器操作說明書） 
  
    9-2 自動注藥器 

             連續注入用來調整罐水的 PH 值及除去溶於水中的氧之清罐劑、脫氧劑、

設備這個裝置是為了維持水質標準值。這個裝置會將清罐劑、脫氧劑（以

下藥液）注入給水泵出水側或軟水槽內，使用之際請注意下列各點： 
         8-2-1 每天有沒有注入一定量的藥劑。 
         8-2-2 藥液貯槽中有沒有裝滿藥液，如果藥液減少時請立刻補充。 
         8-2-3 如果補充的藥品沒有了，也可以用水裝滿藥液貯槽，以防止造成腐

蝕的空氣注入。 
 
【10】清罐脫氧劑的使用方法： 
        10-1 潔康鍋爐 CK 系列務必使用本公司的水處理藥劑（清罐劑脫氧劑）。 
        10-2 種類及投入量，在購買鍋爐時由進行給水的水質分析技術員決定。 
        10-3 藥液貯槽的藥液劑餘量約為 10 公升時，請依技術員指示加以補充。 
 
【11】排放 

通過軟化的水對防止鍋爐的附著有幫助，但無法去除雜質。鍋爐經過長期的

運轉，再罐底會有雜質的沉澱、堆積。因此進行排放作業，可將雜質及濃縮

雜質隨罐水排出鍋爐外，使罐水的濃度調整到標準值內，防止鍋泥的堆積及

鍋垢的附著。 
11-1 間歇排放 

            經過一天的運轉後，請於翌日運轉前、後、壓力在 1~2kg/㎝ 2 時排放，

至液面控制異常時緩緩關閉閥門至水位上升正常水位時同步驟進行 3
次排放。 

 10-1-1 鍋爐不運轉的時候，請將前一天的罐水照常保存著。 
10-1-2 若作特殊的使用時，請遵照技術人員指示。 

      11-2 全排放 
           壓力在 1~2kg/㎝ 2 時排放，請於停機時進行罐水全部排放。 
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【12】 罐體檢查穴的拆卸檢查  
      12-1 罐水全排放後，拆下檢查穴的安全帽，檢查內部。  
      12-2 水質管理適當的情況下，幾乎不會有鍋垢的附著和腐蝕情形，萬一鍋垢附

著在 1mm 以上或罐泥堆積在 10mm 以上，或有腐蝕的情形請儘速與潔康公

司或經銷商聯絡。  
                    
【13】水面計的扭緊，玻璃的換裝 
      13-1 由於水面計襯墊部分的蒸氣外洩，玻璃因而被腐蝕，而必須換裝情形很多。

大約在開始運轉後一星期，請扭緊襯墊的螺栓，假使扭緊了，郤還不斷的外

洩，則必須更換襯墊和玻璃。  
13-2 扭緊步驟：請按照圖示的號碼順序，輕輕轉動螺栓 2 次，使之近乎扭緊。如

果扭緊了，卻還不停的外洩，則必須更換襯墊和玻璃。  
13-3 玻璃的裝換  

          12-3-1 停止鍋爐運轉壓力變成 0k/㎝ 2 後，進行排放直到從水位計看不到水

為止。                                                                         
          12-3-2 拆下扭緊的螺絲。  
          12-3-3 拆除各部分，清掃襯墊的正面，如圖示，按裝新的玻璃，襯墊各部  
                位的東西。扭緊螺栓請依（扭緊的步驟）進行。        
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【14】 水位調整器的調整 
      14-1  水位調整器採用電極式，電極棒的長度如果改變，則無法調整水位。 

【勿任意更改】 
      14-2  水位調節器的動作檢查和液面電極棒的掃除，絕緣的確認。 
      14-3  動作檢查: 

             液面電極棒上附著鍋垢時，水位開關就不會動作，所以要定期掃除。

進行絕緣測定時務必使用 DC500V 以上的高阻計，並且電阻值要在 2M
Ω以上。（清潔後電阻值仍比這個值低的時候，要換裝）。此外，各電

極棒的長度互異，不可任意更改，最後，各個電極的覆蓋帽請不要裝

錯。 
 
                    
 
 
 

 
 
 
 
 
 【15】安全閥的檢查 

          安全閥（圖 A）是當壓力開關故障而導致罐內的壓力異常上昇時，可讓蒸汽

大量排出的閥。【吹出壓力為 10 kg/cm2】 
           
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

圖圖圖 AAA【【【安安安全全全閥閥閥】】】  
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  【16】 蒸氣壓力開關的調整  

蒸氣壓力開關有二個或一個：  
       16-1 鍋爐燃燒 ON-OFF 壓力開關。   
       16-2 鍋爐高燃—低燃燒（HIGH---LOW）切換壓力開關。  

16-3 鍋爐壓力開關設定壓力解說: 
鍋爐燃燒 ON-OFF 壓力開關動作範圍為 6-8kg/cm2，其設定壓力調整設定在

7kg/cm2 的位置，壓力差調整設定在 2kg/cm2 的位置，鍋爐高燃燒--低燃燒   
(HIGH--LOW)切換壓力開關的動作範圍是 5-7kg/cm2，其設定壓力調整在  
在 5mg/cm2 的位置，壓力差調整設定在 1kg/cm2 的位置，圖示如下:當蒸汽  
過 5mg/cm2 時，此時鍋爐在低燃燒狀態。當蒸汽降到 4kg/cm2 以下時，此  
時更轉換為高燃燒狀態，當蒸汽達過 8kg/cm2 時，此時鍋爐燃燒處於停止  
狀態直到壓力降至 5kg/cm2 以下時，才又開時運轉燃燒。  
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【17】 給水系統故障排除方法 

故障狀況 
 

檢查項目 故障原因 處理方法 

1.給水泵的能

力不夠或轉

動 情 形 有 
異 

 

（A）給水閥是否全開？  關著。  全開。  
（B）給水濾網有沒有阻塞？  有雜質阻塞。  清潔。  
（C）給水溫度是否過高？  產生二次蒸汽。  將水槽抬高或裝增壓

泵。 

（D）排氣是否完全？   進行排氣。  
（E）電壓是否正常？   恢復到正規位置。  
（F）給水逆止閥的動作如何？  逆流。  

更換。 

（G）保護斷電器跳脫？   複歸。  
2.在規定水位

以下，泵仍

然不動 
 
     
  

（A）保險絲有沒有接上？    
（B）液面電極棒上有沒有附著  

水銹？  
絕緣是否不良？  

 清潔。  

（A）水質惡化。    
（B） 其它。  馬達故障。  

給水配管，給水泵凍  
結。  

解凍、通水。泵若破

損請更換。 

（C） 液面控制器故障。   
更換。 

3.給水泵轉動

不 止 ( 達 規

定水位卻不

停止轉動) 

（A）液面電極棒附著水垢或  
 接線不良。 

 取出液面電極棒來檢

查掃除並確實插入盲

帽。  
電極棒絕緣若變壞。  

請更換。 

（B）液面控制器故障。  
更換。 

4.泵停止時低

水位 
（A） 電極棒有沒有接觸不良？ 確實接觸。  改 正 接 觸 不 良 的 地

方。  
（B）  電極棒的配線有沒有錯

誤？ 
 將配線恢復到正規位

置。  
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【18】顯示系統故障排除方法 

 

 

故障狀況 
 

檢查項目 故障原因 處理方法 

 
左碼 2 

 
低水位  

 爐內水位低於 E3 開運轉開關 SWL，令 WP 
給水泵打水至高水位。  

   
左碼 3 

   
高水位  

 爐內水位高於 E1 （1）打開排水閥，實施全排

放令水位下降至低水

位後，轉開關 SW1，
令給水泵重新打水至

高水位。  
（2）每日於鍋爐停機後，應

實施一次全排放。  
     以確保鍋爐壽命。  

   
左碼 4 

   
液面控制異常  

 爐體內無水，但水位計內水

管阻塞的殘水造成之假水

位。  

 清理水位計。  

   
左碼 5 

   
給水量不足  

（A）給水泵 WP 打水超過 2
分鐘。  

（B） 給水泵空轉，未排氣。 
（C） 水管阻塞。  
（D）水源不足。  
  

（1）打開給水泵排氣閥，實

施排氣後，關閉排氣

閥。  
（2）清通給水管。  
（3）補充水源。  

   
左碼 6 

  
給水泵異常  

（A）給水過載保護器動作。 
（B） 欠相。  
（C） 馬達異常。  

（1）複歸給水泵之過載保護

器。  
（2）檢查三相電源。  
（3）檢查馬達線圈是否燒毀 
（4）檢查馬達軸心是否卡死 

   
左碼 7 

  
  馬達異常  

（A）風車或噴燃泵或油泵浦

之過載保護器動作。 
（B）欠相。 
（C）給水泵馬達異常。 

（1）複歸風車或噴燃泵或油 
 泵補之過載保護器。 
（2）檢查三相電源。 
（3）檢查馬達線圈是否燒毀。 
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【19】顯示系統故障排除方法 

 
 
 

故障狀況 
 

檢查項目 故障原因 處理方法 

 
右碼 1 

 
油溫低下  
(瓦斯低下 ) 

（A） TS2 油溫溫控制偵測油溫

過低。  
（B） 油加熱器故障。  
（C） 油加熱器 EGO TS3 故障。 
（D） 瓦斯壓力開關偵測到瓦斯

過低  

（1）TS2 油溫請設定在 80
℃~90℃。  

（2）設定正確之油溫值通

常重油油溫 TS3設定

在 90℃~130℃左右。 
（3）檢查電熱管是否燒毀。 
（4）檢查油加熱器之 EGO 
    TS3 之設定是否正確  
     ，是否燒毀。  
（5）檢查是否有瓦斯。  

  
 右碼 6 

  
  不著火  
 
 
 
 
 
  
   

（A）CDS 電眼太髒或故障。  
（B） 油路阻塞，未排氣。  
（C） 點火棒不良或太髒，火花

太小。  
（D）點火變壓器故障，未點火。 
（E） 電磁閥故障，未噴油，  
（F） 噴油嘴阻塞。  

（1）將 CDS 電眼定期擦拭乾

淨。 
（2）打開排氣閥，以手動間

續按噴燃泵之電磁閥，

先行排氣直到管路內充

滿油。 
（3）調整點火棒，並擦拭乾 

淨。 
（4）檢查點火變壓器是否有

火花產生或燒毀。 
（5）更換電磁閥， 
（6）檢查噴油嘴是否阻塞，

請通知或更換噴油嘴。 
 
右碼 7 

   

   
空燒  

（A）爐體溫控器 TS1 或排氣管

溫控  器 TH 偵測到超溫。 
（B）假水位造成之空燒。  
（C） 風門調整不良。  

（1）檢查爐體溫控器

TS1，之設定值通常設

定值在 180℃左右。 
（2）檢查排氣管溫控器之設

定值在 280℃左右。 
（3）調整分門馬達之定位點。 
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